В дирекцию НАКС

	Наименование организации-заявителя:
	

	Должность руководителя:
	

	Действующий на основании:
	

	ФИО:
	

	Юридический адрес:
	

	Банковские реквизиты:
	

	Телефон:
	
	факс:
	
	e-mail
	


Заявка

на аттестацию специалиста сварочного производства на право участия 
в работе аттестационной комиссии _____________ 
по аттестации персонала сварочного производства

1. Фамилия И.О. специалиста сварочного производства: ____________________________________
2. Номер удостоверения (вкладыша) на право участия в работе органов по подготовке и аттестации: _________________________________________________________________________
3. Заявляемая область аттестационной деятельности специалиста в качестве члена комиссии по аттестации следующих видов (способов) сварки (в соответствии с РД 03-495-02 и Рекомендациями):
	· – Ручная дуговая сварка (наплавка) покрытыми электродами (РД, РДН)
	· – Высокочастотная сварка (ВЧС)

	· – Ручная дуговая сварка (наплавка) в защитных газах (РАД, РАДН)
	· – Сварка полимерных материалов: с закладными нагревателями (ЗН), нагретым газом (НГ), нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)

	· – Механизированные способы (виды) дуговой сварки (наплавки) 
 (МАДП, МП, МПГ, МПС, МСОД)
	· – Пайка (ПАК)

	· – Автоматические способы (виды) дуговой сварки (наплавки) 
 (ААД, ААДН, ААДП, АПГ, АПС)
	· – Сварка трением (Ст)

	· – Способы (виды) дуговой сварки (наплавки) под флюсом (АФ, АФЛН, АФПН, МФ)
	· – Электронно-лучевая сварка (ЭЛ)

	· – Газовая сварка (наплавка) (Г)
	· – Электрошлаковая сварка (ЭШ)

	· – Контактная сварка (КСО, КСС, КТС, КШС)
	· – Термитная сварка (Т)

	· – Плазменная сварка (наплавка) (П)
	


· – проверка знаний НД ОАО «АК «Транснефть»
Гарантирую оплату затрат, связанных с аттестацией специалиста, независимо от её результатов. 
	Руководитель организации-заявителя
	______________________/ ___________________ /
              (подпись)

	Главный бухгалтер
	______________________/____________________/
              (подпись)

	"___"_____________201__г.
	Печать


В дирекцию НАКС

	Наименование организации-заявителя:
	

	Должность руководителя:
	

	Действующий на основании:
	

	ФИО:
	

	Юридический адрес:
	

	Банковские реквизиты:
	

	Телефон:
	
	факс:
	
	e-mail
	


Заявка

на аттестацию специалиста сварочного производства на право участия 
в работе аттестационной комиссии АЦСМ-______ 
по аттестации сварочных материалов

1. Фамилия И.О. специалиста сварочного производства: ____________________________________
2. Номер удостоверения (вкладыша) на право руководства и технического контроля за проведением сварочных работ: _________________________________________________________
3. Заявляемая область аттестационной деятельности специалиста в качестве члена комиссии 
по аттестации следующих видов сварочных материалов (шифр СМ в соответствии с РД 03-613-03 и Рекомендациями):
	· – Электроды плавящиеся для дуговой сварки (Эп);
	· – Газы горючие (Гг);

	· – Электроды неплавящиеся для дуговой сварки (Эн);
	· – Флюсы сварочные (Ф);

	· – Проволока сварочная сплошного сечения (Пс);
	· – Порошковые материалы (Пм);

	· – Проволока порошковая и ленты порошковые (Пп);
	· – Термитные материалы (Тм);

	· – Газы защитные (Гз);
	· – Припои (Пр)


	· – проверка знаний НД ОАО «АК «Транснефть»


Гарантирую оплату затрат, связанных с аттестацией специалиста, независимо от её результатов. 
	Руководитель организации-заявителя
	______________________/ ___________________ /
              (подпись)

	Главный бухгалтер
	______________________/____________________/
              (подпись)

	"___"_____________201__г.
	Печать


В дирекцию НАКС

	Наименование организации-заявителя:
	

	Должность руководителя:
	

	Действующий на основании:
	

	ФИО:
	

	Юридический адрес:
	

	Банковские реквизиты:
	

	Телефон:
	
	факс:
	
	e-mail
	


Заявка

на аттестацию специалиста сварочного производства на право участия 
в работе аттестационной комиссии АЦСО-______ 
по аттестации сварочного оборудования

1. Фамилия И.О. специалиста сварочного производства: ____________________________________
2. Номер удостоверения (вкладыша) на право руководства и технического контроля за проведением сварочных работ: _________________________________________________________

3. Заявляемая область аттестационной деятельности специалиста в качестве члена комиссии по аттестации следующих видов сварочного оборудования (шифр СО в соответствии с РД 03-614-03 и Рекомендациями):
	· – Оборудование для дуговой сварки (A);
	· – Оборудование для электрошлаковой сварки (наплавки) (F);

	· – Оборудование для газовой сварки (B);
	· – Оборудование для плазменной сварки (наплавки) (G);

	· – Оборудование для контактной сварки (C);
	· – Оборудование для пайки (H);

	· – Оборудование для сварки полимерных материалов (D);
	· – Оборудование для прессовых и термопрессовых видов сварки (К);

	· – Оборудование для высокочастотной и индукционной сварки (наплавки) (E);
	· – Оборудование для сварки (наплавки) высококонцентрированными источниками нагрева (L)


	· – проверка знаний НД ОАО «АК «Транснефть»


Гарантирую оплату затрат, связанных с аттестацией специалиста, независимо от её результатов. 
	Руководитель организации-заявителя
	______________________/ ___________________ /
              (подпись)

	Главный бухгалтер
	______________________/____________________/
              (подпись)

	"___"_____________201__г.
	Печать


В дирекцию НАКС

	Наименование организации-заявителя:
	

	Должность руководителя:
	

	Действующий на основании:
	

	ФИО:
	

	Юридический адрес:
	

	Банковские реквизиты:
	

	Телефон:
	
	факс:
	
	e-mail
	


Заявка
на аттестацию специалиста сварочного производства на право участия 
в работе аттестационной комиссии АЦСТ-______ 
по аттестации сварочных технологий

1. Фамилия И.О. специалиста сварочного производства: ____________________________________
2. Номер удостоверения (вкладыша) на право руководства и технического контроля за проведением сварочных работ: _________________________________________________________

3. Заявляемая область аттестационной деятельности специалиста в качестве члена комиссии 
по аттестации сварочных технологий, выполняемых с применением следующих видов (способов) сварки (шифр способов сварки (наплавки) в соответствии с РД 03-615-03 и Рекомендациями):

	· – Ручная дуговая сварка (наплавка) покрытыми электродами (РД, РДН);
	· – Высокочастотная сварка (ВЧС),
наплавка с индукционным нагревом (ИН);

	· – Ручная дуговая сварка (наплавка) в защитных газах (РАД, РАДН);
	· – Сварка полимерных материалов: с закладными нагревателями (ЗН), нагретым газом (НГ), нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э);

	· – Механизированные способы (виды) дуговой сварки (наплавки) (МП, МПН, МАДП, МАДПН, МПГ, МПГН, МПИ, МПИН, МПС, МПСН, МЛСН, МСОД, МДС);
	· – Пайка (ПАК);

	· – Автоматические способы (виды)  дуговой сварки (наплавки) (ААД, ААДН, ААДП, ААДПН, АПГ, АПГН, АППГ, АППГН, АПИ, АПИН, АПС, АПСН, АЛСН);
	· – Сварка трением (Ст);

	· – Способы (виды) дуговой сварки (наплавки) под флюсом   (МФ, АФ, АФПН, АФЛН, АФДС);
	· – Электронно-лучевая (ЭЛ), лазерная сварка (Л);

	· – Газовая сварка (Г, ГН);
	·  – Электрошлаковая сварка (ЭШ);

	· – Контактная сварка (КТС, КСС, КСО, МКС, КШС);
	· – Термитная сварка (Т)

	· – Плазменная сварка (наплавка) (П, ППН, ПНП);
	


	· – проверка знаний НД ОАО «АК «Транснефть»


Гарантирую оплату затрат, связанных с аттестацией специалиста, независимо от её результатов. 
	Руководитель организации-заявителя
	______________________/ ___________________ /
              (подпись)

	Главный бухгалтер
	______________________/____________________/
              (подпись)

	"___"_____________201__г.
	Печать


2

